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Technické parametre HS-1800

St6l HS-1800 na montaz paliet

maximalne rozmery palety 1800 x 1300 mm

nahradza Sablény na palety typu EUR

vratane paliet na 2,3 alebo 4 podstavcoch
pracovisko obsluhované jednym pracovnikom
zvySuje efektivitu prace

rychle prestavovanie rozmerov paliet
pneumatické zatlac¢anie prvkov palety
pneumatické vytlacenie hotovej palety
klincovacky zavesené na balanséroch
hmotnost stola: 300 kg

potrebny tlak vzduchu max. 8 bar
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Stél HS-1800 je univerzdlna Sabldna na rucné zbijanie
drevenych paliet

Vyhody:

- garantovany ndrast efektivity prdce

- vdcsi komfort prdce

- Setrenie ndkladov na vyrobu sablon

- Setrenie miesta, pracovny priestor je 3,9 m?




Technické parametre HS-2200

St6l HS-2200 na montaz paliet

maximalne rozmery palety 2200 x 1500 mm

e nahradza Sablény na palety typu EUR
vratane paliet na 2,3 alebo 4 podstavcoch

e pracovisko obsluhované jednym pracovnikom

e zvySuje efektivitu prace

e rychle prestavovanie rozmerov paliet

e pneumatické zatlacanie prvkov palety

e pneumatické vytlacenie hotovej palety

e klincovacky zavesené na balanséroch

e hmotnost stola: 390 kg

e potrebny tlak vzduchu max. 8 bar
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Stél HS-2200 je univerzdlna Sabldna na rucné zbijanie
drevenych paliet

Vyhody:

- garantovany ndrast efektivity prdce

- vdcsi komfort prdce

- Setrenie ndkladov na vyrobu sablon

- Setrenie miesta, pracovny priestor je 4,5 m?




Popis a vybavenie stola HS-1800 a HS-2200

Bocné sedla (1)
Moznost symetrického nastavovania vzhladom k stredu, prostrednictvom retaze prenosovej ststavy pomocou
kfuky ovladania (2)

Vychylny hreben na fixaciu prirezov (3)

Nastavovanie Sirky medzery medzi jednotlivymi prirezmi pomocou dvoch skrutiek (4) vratane nastavovania okrajov
(v pripade prirezov, rozmery ktorych prekracuju povolent toleranciu) po celej dizke kolajnic (5), po uvolneni skrutiek
(6). Pozicie Uchytov hrebena je mozné tiez nastavovat v kolajniciach (7), po uvolneni skrutiek (8).

Nastavovanie pozicii matrice na kolajnici (10) sa vykonava po uvolneni skrutiek (11). Vyska matric sa mdze menit
skokovo po 5 mm, od 75 do 110 mm po zaisteni zavlacky v otvoroch tfiia matrice.

Uholniky na fixaciu polohy drziakov (13)
Nastavovanie polohy matrice na kolajnici (10) po uvolneni skrutiek (14).

Pridavné dotlacacie liSty (15)
PouZivaju sa v pripade potreby zvySenia pevnosti pomocou upeviovacich skrutiek v zavislosti od typu dotla¢anych
prirezov alebo kociek.

Hrebene vnutorné (16)
Hreberiové prsty mdzu byt nastavované po celej dizke kolajnice (17) po uvolneni skrutiek (18).

Hrany bocné (19)
Moznost vyskového nastavovania po celej dlzke drazky po uvolneni skrutiek (20).

LiSty na oporu vnutornej strany prirezov (21)
Aplikuju sa do drazky kolajnice natlaéenim do bo¢ného sedla (1)

Sablény na upeviiovanie stredovych prirezov (23)
Nastavte uholniky (24) na Sirku prirezu tak, aby pri spracovavanej sirke prirezu vznikla este 3mm véla medzi oboma
kridlami. Dotiahnite skrutky, ktoré sa nachadzaju v spodnej casti.

Sablény na montaz polofabrikatov paliet (25)
Prvky Sablény sa umiestnuju v bo¢nych sedlach (1) a centralnom sedle (26)

Ovladacie pedale ( 28 a 29)
Pedal stlacaci (28), pedal vypichovaci (29)

Zostava zavesu klincovaciek (30)
Zaves (31), posuvna kladka (32)



Technicky list HS-1800 a HS-2200
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ZloZenie zostavy:

2 3abldny so stupnicou na fixovanie vonkajsich kociek (25) umiestnené na boénych sedlach (1)
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a
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Rozmery zbijanych prvkov (mm)
HS-1800 HS-2200
a 70-140 70-140
b 70-120 70-120
C 12-27 12-27
d 70-120 70-125
e 900-1700 900-2200
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(dolnych podstavcov s 2 alebo 3 kockami)

nastavovanych symetricky od stredu prostrednictvom retaze prenosovej stistavy pomocou kluky
++ 1 3abldna so stupnicou na fixovanie stredovych kociek (25) umiestnena na nepohyblivom centrélnom sedle

(26)
2 uchytné hrebene na fixaciu prirezov (3)

2 pneumatické podavace (27) na vypichnutie hotovych paliet zo $ablény

Postup montaze:

rozloZte kocky na Sablénach (25)

stlacte stlacaci pedal ,Z“ (28)

uvolnite Uchytné hrebene (3)

uloZte prirezy

pomocou klincovaciek spojte jednotlivé elementy
uvolnite stlacaci pedal Z (28)
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*
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*

X3

*

X3

*

X3

*

X3

*

X3

*

vytlacte hotovy polofabrikat zo Sablony pomocou vypichovacieho pedalu ,W* (29)




Rozmery zbijanych prvkov (mm)

HS-1800 HS-2200
a 65-140 65-140
b 70-110 70-110
c max 1300 max 1500
d 65-140 65-140
e 15-27 15-27
f 800-1800 800-2200

Montaz paliet typu EUR

ZloZenie zostavy:

3 zostavy kovadlin (9) uchytenych na boénych sedlach (1) s moznostou symetrického nastavovania k stredu,

prostrednictvom retaze prenosovej ststavy pomocou kluky (26)

++» 2 vychylné hrebene (3) na nastavovanie dolnych dosiek po spojeni vrchnej Casti a prevrateni palety

«*» 2 vnutorné hrebene (16) na ukladanie vrchnych dosiek
2 pneumatické podavace (27) na vypichnutie hotovych paliet zo $ablény




Stvorcestna paleta typu EUR

Zbijanie prebieha v dvoch etapach

A. Pribijanie hornych dosiek do kociek

B. Pribijanie dolnych dosiek po otoceni palety o 180°

Montaz paliet typu EUR

Postup montaze:

o3
o3
o
o
o
o
o
o
o
o
o

0.
0'0

rozlozte kocky do uholnikov (13)

stlacte stlacaci pedal ,,Z“ (28)

uloZte horné dosky tak aby sa opierali o vnatorné hrebene (16)

pomocou klincovaciek spojte jednotlivé elementy

odblokujte stlacaci pedal ,,.z“ (28)

vytlacte spojené elementy zo Sablény pomocou vypichovacieho pedalu ,,W* (29)
otocCte paletu o 180°

odblokujte vypichovaci pedal ,,W* (29)

spustite vychylné hrebene

uloZte si dolné dosky

pomocou klincovaciek spojte jednotlivé elementy

vytlacte hotovu paletu zo Sablény pomocou vypichovacieho pedalu ,W* (29)



Rozmery zbijanych prvkov (mm)

HS-1800 HS-2200
a 30-70 30-70
b 600-1300 600-1500
C 75-110 75-110
d 800-1800 800-2200
e min. 16 min. 16

Montaz jednorazovych paliet na 3 podstavcoch

ZloZenie zostavy:

O
0'0

O
0'0
O
0'0

O
0'0

2 boéné sedla (1)nastavované symetricky od stredu prostrednictvom retaze prenosovej sistavy pomocou
kluky

1 centralne sedlo (26)

2 vychylné hrebene (3) na nastavovanie dosiek

2 pneumatické podavace (27) na vypichnutie hotovych paliet zo sablony

Postup montaze:
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0'0
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rozloZte podstavce (kantovky) na sabléne (1 a 26)

stlacte zatlacaci pedal ,Z“ (28)

uvolnite Uchytné hrebene (3)

ulozte dosky

pomocou klincovaciek spojte jednotlivé elementy

odblokujte zatlacaci pedal ,Z“ (28)

vytlacte hotovu paletu zo Sablény pomocou vypichovacieho pedalu ,, W* (29)



Rozmery zbijanych prvkov

HS-1800 HS-2200
a 30-70 30-70
b 600-1300 600-1500
C 75-110 75-110
d 800-1800 800-2200
e min. 16 min. 16

MnoZstvo dosiek: max 10
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ZloZenie zostavy:

R/
0.0

O
0'0
O
0'0

O
0'0

2 boéné sedla (1)nastavované symetricky od stredu prostrednictvom retaze prenosovej sistavy pomocou
kfuky

1 komplet $ablény na upeviiovanie stredovych podstavcov (23)- dodavana ako prislusenstvo stola

2 vychylné hrebene (3) na nastavovanie dosiek

2 pneumatické podavace (27) na vypichnutie hotovych paliet zo sabléony

Postup montaze:

O
0'0

O
0'0

rozloZte podstavce na Sabldne (1) a komplete na upeviovanie stredovych podstavcov (23)
stlacte stlacaci pedal ,,Z“ (28)

uvolnite Uchytné hrebene (3)

uloZte dosky

pomocou klincovaciek spojte jednotlivé elementy

odblokujte stlacaci pedal (28)

vytlacte hotovu paletu zo Sablény pomocou vypichovacieho pedalu ,, W* (29)



